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Prova di durezza
Caratteristiche generali

»La prova di durezza serve a valutare la resistenza che
un materiale oppone alla penetrazione di un altro corpo

»La prova ¢ estremamente veloce e versatile e non
. distruttiva

. »La durezza, che dimensionalmente ¢ una pressione,
“. puo essere messa in relazione con la resistenza a rottura
del materiale
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Prova Penetralore

Espressione della'durezza

D
Sfera (¢ =10 mm) T_ _I . T_d_t p
Brinell di ncci-:io odi : O (in kg)
carburo di tungsteno Z .
d

B =

2P
*D(D-vD'—d’]

136° VaaN

4, d,

Vickers Piramide di diamante - ( \r K
(in kg)
Z

IIV-I.BS P.‘rd 1
m
Rockwell /,—-120!-\ -
A Cono di diamante 4 )y O 60 kg HRa =
C 150 kg HRe = | 100-p
D . p 100 kg HRd =
s Sfera (d = L in) 100 kg 1Rb =
F ) 16 O 60 kg HR =
G | acCialQ o .
’ 150 kg HRg= | 130°P
E Sfera di acciaio 100 kg HR;: = .
(¢=1/8 in.)

V. Dattoma, R. Nobile - Costruzione di Macchine - Prova di Durezza e Resilienza




Prova di durezza

Tipologie di prove di durezza
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Prova di resilienza
Caratteristiche generali

»La prova di resilienza ha lo scopo di valutare la
quantita di energia dovuta all’impatto che puo essere
assorbita da un materiale

»La prova viene eseguita colpendo con una massa in
_f movimento un provino intagliato

' #¢ . >La presenza dell’intaglio e Delevata velocita di
. 'deformazione ottenuta con la prova permettono di
evidenziare il carattere duttile-fragile del materiale al
variare della temperatura
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Prova di resilienza
Prova di impatto del pendolo di Charpy

> Norme di riferimento:
v'UNI10045
v ASTM E23

>1Il provino di sezione quadrata presenta un intaglio e
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»L’energia assorbita ¢ proporzionale alla differenza di
altezza (h1-h2)
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Prova di resilienza
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Prova di resilienza
Prova di impatto del pendolo di Charpy

»Le informazioni ottenibili da una prova di impatto di
__Charpy sono le seguenti:

v'Minimo valore di energia assorbito
v'Percentuale di area fragile
v'Espansione laterale

Sh-urlfriu Hotkch
":':‘:::u,__ -t
whin
ZIR
%%

I

V. Dattoma, R. Nobile - Costruzione di Macchine - Prova di Durezza e Resilienza

10




Prova di resilienza
Prova strumentata di impatto Charpy

»>Il provino puo essere strumentato per valutare
I’andamento nel tempo del carico

tnsirummlad - Strain Gages
Load P(t) Stain Gage
Pos. 1

Charpy-V- Specumen

W 56 10 x 10 MM 451
g S
Pos. 2

Suppor
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Prova di resilienza

Prova strumentata di impatto Charpy

»L’andamento del carico nel tempo al variare della
temperatura
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Prova di resilienza

Determinazione della temperatura di transizione
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Prova di impatto Izod

Mowing load

Specimen
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Prova di resilienza
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